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(54) Dichtungsring 

(57) Es wird ein Dichtungsring (12) vorgeschlagen. 
der einen aus thermoplastischem Kunststoffmaterial 
bestehenden GrundkOrper (15) und einen aus elasto- 
merem Kunststoffmaterial bestehenden DichtkOrper 
(16) aufweist. Die beiden KOrper (15. 16) sind durch 
SpritzgieBen test aneinander angefortrit und verfugen 
jeweils uber einen Dichtabschnitt (13. 14), der zur 
Abdichtung gegenuber Dichtf lachen (7, 8) zweier 
gegeneinander abzudichtender Bauteile (1, 2) dient. 




- CM ' 

■;■<•'.,."■.•■■; . . 

CO 

CO 

CM 

■" CM . 

o •. .. - •:• ' .'■ 



1 



EP 0 922 838 A2 



2 



Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Dichtungsring, der 
an seinen beiden einander entgegengesetzten Axialsei- 
ten jeweils einen rihgfurmigen Dichtabschnitt aufweist 5 
und der einen aus Kunststoff material bestehenden, 
dem Dichtungsring eine Formstabilitat verleihenden 
ringfOrmigen Grundkorper sowie einen in konzentri- 
scher Anordnung an dem Grundkdrper festgelegten. 
gummielastische Eigenschaften aufweisenden ringfGr- io 
migen Dichtkfirper umfaBt. 

[0002] Ein Dichtungsring dieser Art geht beispiels- 
weise aus der DE 39 18 891 C2 hervor. Dieser 
bekannte Dichtungsring verfugt Ober einen L-fOrmigen, 
aus Metall Oder hartem Kunststoff material bestehenden is 
Grundk&rper, an dem ein aus Gummi bestehender ring- 
fGrmiger Dichtk6rper festgelegt ist. Der Dichtungsring 
wird axial zwischen zwei relativ zueinander abzudich- 
tenden Dichtfiachen zweier Bauteile plaziert, wobei der 
DichtkGrper im montierten Zustand von axial entgegen- 20 
gesetzten Seiten her von den Dichtf ISchen beaufschlagt 
wird. Die beiden die Dichtwirkung hervor rufend en Dicht- 
abschnitte des Dichtungsringes sind an dem DichtkGr- 
per vorgesehen, wShrend der Grundkdrper eine rein 
abstOtzende Wirkung hat und ein Zerquetschen des 25 
DichtkSrpers verhindert. 

[0003] . Der bekannte Dichtungsring verfugt zwar Ober 
ausgezeichnete Gebrauchseigenschaften, ist jedoch 
relativ teuer in der Herstellung. Zudem muB eine 
betrachtliche AnpreBkraft ausgeubt werden, urn den 30 
DichtkOrper so weit zu verformen, daB er mit beiden 
Dichtabschnitten an den zugeordneten DichtflSchen 
anliegt. 

[0004] Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
einen Dichtungsring zu schaffen, der unter Gewahrlei- 35 
stung einer sicheren Abdichtfunktion einfacher und 
kostengunstiger herstellbar ist. 
[0005] Zur Lcisung dieser Aufgabe ist vorgesehen, 
daB der Grundk&rper aus thermoplastischem Kunst- 
stoffmaterial besteht und mit seiner einen Axialseite 40. 
unmittelbaf selbst den ersten Dichtabschnitt bildet. und 
daB der den zweiten Dichtabschnitt bildende DichtkOr- 
per aus elastomerem Kunststoffmaterial besteht und an 
der dem ersten Dichtabschnitt entgegengesetzten Axi- 
alseite unter Bildung eines Zweistoff-SpritzguBteils an 45 
den Grundk&rper fest angeformt ist. 
[0006] Alt! diese Weise liegt ein vollstandig aus Kunst- 
stoffmaterial bestehender Dichtungsring vor, der sehr 
einfach und preisgOnstig als Zweistoff-SpritzguBteil her- 
gestellt werden kann. Als Material fur den GrundkGrper 50 
ist thermoplastischer Kunststoff vorgesehen, der Ober 
ausreichende Stabilitat und Steifigkeit verfugt, urn dem 
Dichtungsring die gewunschte Formstabilitat zu verlei- 
hen. Als DichtkOrper kommt Elastomermaterial zum 
Einsatz, das durch SpritzgieBen einstuckig fest an den 55 
Grundkorper angeformt ist. Die Anordnung ist so getrof- 
fen, daB der Grundkorper nicht nur als Trager fur den 1 
Dichtk&rperfungiert, sondern gleichfalls einen DichtkGr- 



per darstellt, an dem einer der beiden ringformigen 
Dichtabschnitte ausgebildet ist. Zwar hat der Grundkor- 
per nicht das gleiche VerformungsvermCgen wie der 
Dichtkorper, doch reicht die Nachgiebigkeit aus, um 
bezuglich Dichtfiachen mit hoher Oberfiachengute 
sicher abzudichten. Der Etastomerkorper hingegen eig- 
net sich auch zur Abdichtung gegenOber Dichtfiachen 
mit hoher Rauhigkeit, so daB sich der Dichtungsring vor 
allem zur Erstausrustung von Einrichtungen eignet die 
aus Bauteilen eigener Herstellung und Zukaufteilen 
zusammengesetzt sind, wobei hinsichtlich der Teile 
eigener Herstellung sehr einfach eine hohe Oberfia- 
chengute gewShrleistet werden kann, bei den Zukauft- 
eilen jedoch mit Rauhigkeitsschwankungen gerechnet 
werden muB. 

[0007] Sollte nach ISngerer Einsatzdauer die die 
Dichtabschnitte beaufschlagende AnpreBkraft durch ein 
Kriechen des thermoplastischen Werkstoffes nachlas- 
sen, wird dies durch das elastische Verformungsvermd- 
gen des ElastomerkOrpers kompensiert. Somit sind 
Leckagen auch noch nach langer Einsatzdauer nicht zu 
befurchten. 

[0008] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung 
gehen aus den Unteranspruchen hervor. 
[0009] Zur Optimierung der Abdichteigenschaften des 
thermoplastischen GrundkCrpers kann der an diesem 
vorgesehene erste Dichtabschnitt mit wenigstens 
einem ringformigen Axialvorsprung ausgestattet sein, 
der insbesondere eine umlaufende Dichtkante aufweist, 
so daB eine linienformige Aniage an der Dichtf ISche des 
zugeordneten Bauteils erreicht werden kann, woraus 
auf Grund der hdheren Flachenpressung eine noch 
bessere Abdichtung resultiert. 
[0010] Bei Bedarf konnen ohne weiteres mehrere, 
konzentrisch zueinander angeordnete Axialvorsprunge 
vorha-nden sein, die im Zusammenwirken mit der zuge-. 
ordneten Dichtfiache auch einen labyrinthartigen 
Abdichteffekt herbeifuhren konnen. 
[0011] Im Bereich des Innenumfanges des Dichtungs- 
ringes belinden sich zweckmaBigerweise mehrere, 
Ober den Umfang verteilt angeordnete Haltevorsprunge, 
die eine verliersichere Fixierung des Dichtungsringes 
gewahrleisten, wenn dieser beispielsweise auf ein 
AuBengewinde eines Schraubteils aufgesteckt ist. Die 
HaltevorsprOnge kGnnen dabei auch eine zerrtrierende 
Wirkung haben und Querverlagerungen bezuglich des 
zugeordneten Bauteils verhindern, so daB die Dichtab- 
schnitte stets in korrekter Zuordnung zu den gegen- 
Oberliegenden Dichtf lachen ausgerichtet sind. 
[001 2] Bei den Haltevorsprungen handelt es sich vor- 
zugsweise um einstuckig mit dem Dichtungskdrper aus- 
gebildete Eiastomerteile, die zweckmaBigerweise an 
der radial nach innen weisenden Innenumfangsfiache 
des Grundkorpers durch SpritzgieBen angeformt sind. 
[0013] Der Dichtungsring eignet sich insbesondere 
zur Abdichtung zwischen zwei axial einander zuge- 
wandten Dichtfiachen, die an zwei miteinander zu ver- 
bindenden f luidtechnischen Bauteilen vorgesehen sind. 
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Eines der Bauteile kann hierbei ein Schraubteil sein, 
beispielsweise ein Stopfen oder eine Verschraubung, 
das Ober ein stutzenartiges, mit einem AuBengewinde 
versehenes Gewindeteil verfugt, welches in ein Innen- 
gewinde eines anderen Bauteils. beispielsweise eines 
Ventils Oder eines Arbeitszylinders, einschraubbar ist. 
Der Dichtungsring wird hierbei koaxial auf das Gewin- 
deteil aufgesteckt. wobei die gegebenenfalls vorhande- 
nen Haltevorsprunge eine Fixierung an dem 
Gewindeteil gewahrleisten. 

[0014] Der Dichtungsring kann so eingesetzt werden, 
daB das mit dem DichtkOrper zusammenwirkende Bau- 
teil normalerweise keine Beruhrung mit dem GrundkOr- 
per eingeht Allerdings kann auch vorgesehen sein, daB 
der GrundkOrper an der den Dicbtk&rper tragenden Axi- 
alseite uber wenigstens eine Abstutzfiache verfugt, an 
der das zugeordnete Bauteil zur Anlage gelangen kann, 
wenn der elastomere Dichtkflrper verformt worden ist. 
[0015] Nachfolgend wird die Erfindung anhand der 
beiliegenden Zeichnung naher erlautert. In dieser zei- 
gen: 

Fig. 1 eine bevorzugte Bauform des erfindungs- 
gemaBen Dichtungsringes in einem Schnitt 
mit einer axial und radial verlaufenden 
" Schnittebene gem^B Schnittlinie l-l aus Fig. 
2. wobei zwei f luiddicht zu verbindende Bau- 
teile strichpunktiert schematisch angedeutet 
sind, 

Fig. 2 den Dichtungsring aus Fig. 1 in Draufsicht 
auf die den Dichtkdrper aufweisende Axial- 
seite mit Blick gemSB Pfeil II aus Fig. 1 f 

Fig. 3 den in Fig. 1 markierten Ausschhitt III in ver- 
grCBerter Darstellung und 

Fig. 4 den in Fig. 1 markierten Ausschnitt IV in ver- 
grOBerter Darstellung. 

[0016] Fig. 1 zeigt strichpunktiert schematisch zwei 
fluiddicht miteinander zu verbindende Bauteile 1, 2 in 
schematischer Schnittdarstellung. Das erste Bauteil 1 
verfugt uber eine bohrungsartige Ausnehmung 3, die 
mit einem Innengewinde versehen ist. Das zweite Bau- 
teile verfugt uber ein beispielsweise schaft- Oder stut- 
zenartiges Gewindeteil 4, das mit einem zum 
Innengewinde der Ausnehmung 3 passenden AuBen- 
gewinde versehen ist. Das Gewindeteil 4 laBt sich somit 
in die Ausnehmung 3 axial gem&B Pfeilrichtung 5 ein- 
schrauben. 

[0017] Am einen axialen Ende des Gewindeteils 4 ver- 
fugt das zweite Bauteil 2 uber einen das Gewindeteil 4 
radial uberragenden Ringvorsprung 6. der beispiels- 
weise von einem Betatigungsabschnitt des zweiten 
Bauteils 2 gebildet sein kann, der das Ansetzen eines 
Schraubwerkzeuges ermoglicht. 
[0018] Bei in die Ausnehmung 3 eingeschraubtem 



' Gewindeteil 4 liegen sich zwei an den beiden Bauteilen 
1,2 vorgesehene ringffirmige Dichtfiachen 7, 8 axial 
gegenuber. Die erste ringf6rmige Dichtf ISche 7 bef indet 
sich an dem ersten Bauteil 1 im Umfangsbereich der 

5 Mundung der Ausnehmung 3. Die gegenuberliegende 
zweite ringfdrmige Dichtf ISche 8 befindet sich radial 
auBerhalb des Gewindeteils 4 an der dem ersten Bau- 
teil l axial zugewandten Seite des Ringvorsprunges 6. 
[001 9] Das zweite Bauteil 2 des Ausluhrungsbeispiels 

io ist von einem Stopfen gebildet, der in die Ausnehmung 
3 eingeschraubt wird, urn diese fluiddicht zu verschlie- 
Ben. Bei dem ersten Bauteil 1 kann es sich dabei urn ein 
Bauteil handeln, das ein Fluid enthait, beispielsweise 
DrucWuft Oder Ol. Durch den eingeschraubten Stopfen 

is wird ein Fluidaustritt verhindert. 

[0020] In einer anderen Ausfuhrungsform kann das 
Bauteil 2 ein Anschlu Bteil sein, das uber einen durchge- 
henden Kanal verfugt und mit einer weiterfuhrenden 
starren oder flexiblen Fluidleitung verbunden oder ver- 

20 bindbar ist. Im eingeschraubten Zustand wird dabei 
einefluidische Verbindung zwischen der Ausnehmung 3 
und, durch das zweite Bauteil 2 hindurch, der zugeord- 
neten Fluidleitung hergestellt. Letzteres ist ein typischer 
Anwendungsfall auf dem Sektor der Pneumatik oder 

25 Hydraulik, wobei es sich bei dem ersten Bauteil 1 bei- 
spielsweise urn ein Ventil oder einen durch Fluidkraft zu 
betatigenden Antrieb handeln kann, 
[0021] Zur Abdichtung zwischen den beiden Bauteilen 
1, 2 ist der in der Zeichnung in einer bevorzugten 

30 Gestaltung dargestellte erfindungsgemaBe Dichtungs- 
ring 12 vorgesehen. Er kommt im montierten Zustand. 
der in Fig. 1. 3 und 4 ersichtlich ist. koaxial zwischen 
den beiden einander zugewandten ringfflrmigen Dicht- 
flachen 7. 8 zu liegen, wobei das Gewindeteil 4 durch 

35 den Dichtungsring 12 hindurchgesteckt ist. An jeder sei- ; 
ner beiden in einander entgegengesetzte Axialrichtun- 
gen weisenden Axialseiten verfugt der Dichtungsring 12 
uber einen ringfOrmigen Dichtabschnitt 13,14 wobei der 
erste Dichtabschnitt 1 3 der ersten Dichtf lache 7 und der 

40 zweite Dichtabschnitt 14 der zweiten Dichtf lache 8 
zugewandt ist. Das zweite Bauteil 2 wird mit einem aus- 
reichenden Drehmoment in die Ausnehmung 3 einge- 
schraubt, so daB die vorerwahnten Dichtabschnitte 13, 

14 von den ringfGrmigen Dichtf lachen 7, 8 mit einer 
45 axial gerichteten AnpreBkraft beaufschlagt werden. 

Diese AnpreBkraft bewirkt einen Dichteffekt, der einen 
Fluidaustritt zwischen den beiden Bauteilen 1, 2 hin- 
durch verhindert. 

[0022] Der Dichtungsring 12 setzt sich aus zwei ein- 
so stuckig im Rahmen eines SpritzgieBverfahrens zu einer 
integralen Baueinheit aneinander angeformten KOrpern 
zusammen, bei denen es sich um einen Grundkorper 

15 und einen Dichtkdrper 16 von jeweils ringfbrmiger 
, Gestalt handelt, die konzentrisch zueinander angeord- 

55 net sind. 

[0023] Der GrundkOrper 15, der bei m Ausfuhrungs- 
beispiel einen rechteckahnlichen Querschnitt hat, 
besteht aus thermoplastischem Kunststoffmaterial und 
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ist als SpritzguBteil gefertigt. Es handelt sich dabei um 
ein verhaitnismaBig steifes Material, so daB der Dicht- 
korper 16 dem Dichtungsring 12 eine gute Formstabili* 
tat verleiht, die einem starren Korper ahnlich ist. Im 
Gegensatz zu biegeschlaffen Bauteilen laBt sich der 
Dichtungsring 12 daher sehr gut auch in automatischen 
Montagemaschinen handhaben. 
[0024] Der Dichtkorper 1 6 ist erheblich f lexibler als der 
Grundkorper 15 und verfugt Goer gummtelastische 
Eigenschaften. wobei er aus elastomerem Kunststoff- 
material besteht Er ist wie der Grundkorper 15 durch 
SpritzgieBen erzeugt. Der Dichtungsring stellt somit ein 
Zweistoff-SpritzguBteil dar, bei dem die beiden Korper 
15. 16 durch SpritzgieBen fest an einander angeformt 
sind. 

[0025] Typischerweise erfolgt die Herstellung derge- 
stalt, daf3 zunachst einer der Korper gespritzt wird, 
wonach der and ere Korper durch Aufbringen des Kunst- 
stoffmaterials angespritzt wird. Der andere Korper wird 
also erst beim Anspritzen geformt, so daB sich die bei- 
den Werkstoffe innig stoffschlussig miteinander verbin- 
den k6nnen. Auf Bindemitte! kann dabei verzichtet 
werden. ZweckmaBigerweise wird zunSchst der form- 
stabile Grundkorper 15 hergestellt, an den anschlie- 
Bend Elastomer material zur Bildung des Dichtkorpers 
16 angespritzt wird. Mit einem derartigen Verfahren las- 
sen sich sehr hohe Taktraten realisieren, wobei die zwi- 
schenzeitlichen Abkuhlphasen minimal sind. so daB 
hohe Stuckzahlen pro Zeiteinheit hergestellt werden 
konnen. 

[0026] Bei dem Dichtungsring 12 hat nicht nur der 
Dichtkorper, sondern auch der Grundkorper 15 eine 
Abdichtaufgabe. So ist vorgesehen, daB die eine, beim 
Ausfuhrungsbeispiel der ersten Dichtfiache 7 zuge- 
wandte Axialseite des Grundkorpers 15 den ersten 
Dichtabschnitt 13 bildet. Der Dichtkdrper 16 ist an der 
dem ersten Dichtabschnitt 13 entgegengesetzten Axial- 
seite an den Grundkorper 15 angeformt und bildet den 
zweiten Dichtabschnitt 14. 

[0027] Trotz der vorhandenen Sterfigkeit des Grund- 
kbrpers 15 werden auf Grund der thermoiDlastischen 
Materialwahl und der vorhandenen Nachgiebigkeil 
Abdichteigenschafteh erzielt. die in Verbindung mit 
einer eine geringe Rauhigkeit aufweisenden DichtflSche 
7 eine zuveriassige Dichtheit gewahrleisten. Es kann 
daher an der entsprechenden Axialseite des Dichtungs- 
ringes 12 auf ein weiteres Elastomerteil verzichtet wer- 
den, was die Herstellung preisgunstiger gestaltet. 
[0028] Sollte sich im Laufe der Zeit durch Kriechen 
eine Mater ialverformung im Grundkorper 15 einstellen, 
fuhrt dies nicht zu einem Nachlassen der Dichtqualital 
da der Dichtk6rper 16 auf Grund seines gummielasti- 
schen VerformungsvermGgens zu einer selbsttatigen 
Kompensation der Materialverformungen fahig ist. 
[0029] Um in dem ersten Dichtbereich 17 zwischen 
dem Grundkorper 15 und dem ersten Bauteil 1 in gewis- 
sen Fallen eine Verbesserung des Dichteffektes herbei- 
zufuhren, kann der Grundkorper 15 an seinem ersten 



Dichtabschnitt 13 wie abgebildet uber einen ringformi- 
gen, konzentrisch angeordneten Axialvorsprung 22 ver- 
fiigen. Dieser ist zweckmSBigerweise so ausgefuhrt, 
daB er sich axial vom Grundkorper 1 5 weg verjungt und 
5 eine ringfdrmige Dichtkante 23 vorliegt, die einen linien- 
fSrmigen Kontakt mit der zugewandten ersten DichtflSt- 
che 7 hervorruft. 

t0030] Beim Ausfuhrungsbeispiel ist ein einziger Axi- 
alvorsprung 22 vorhanden, der sich an der betreffenden 

w Axialseite radial mittig am GrundkGrper 15 befindet, so 
daB eine gleichmfiBige Krafteinleitung auftritt. 
[0031] Es ware durchaus moglich, mehrere. ins- 
besondere konzentrisch zueinander angeordnete Axial- 
vorsprOnge 22 vorzusehen, wie dies in Fig. 3 anhand 

15 zweier zusatzlicher Axial vorsprOnge 22', 22" strichpunk- 
tiert illustriert ist. Durch eine Mehrzahl derartiger Axial- 
vorsprunge wird auch ein Dichteffekt vergleichbar einer 
Labyrinthdichtung erzielt, und zwar auch dann, wenn 
die Axialvorsprunge 22 keine scharfe Dichtkante auf- 

20 weisen. 

[0032] Der Dichtk&rper 16 verfugt beim Ausfuhrungs- 
beispiel uber einen ringf6rmigen Dichtwulst 24, der den 
Grundkorper 15 axial zur zweiten DichtflSche 8 hin 
; uberragt und fur die Abdichtung im zweiten Dichtbe- 

25 reich 1 8 zwischen dem Dichtungsring 12 und dem zwei- 
ten Bauteil 2 zustandig ist. Werden die beiden Bauteile 
1, 2 axial zueinander bewegt, wird der Dichtwulst 24 
gepreBt und verformt, wobei er sich an die zweite Dicht- 
f lache 8 anschmiegt und infolge seiner Weichelastizitat 

30 in der Lage ist, auch grobere Oberfiachenunregelma- 
Bigkeiten auszugleichen und fur einen sicheren Dicht- 
kontakt zu sorgen. 

[0033] Der Dichtkorper 16 ist zweckmaBigerweise in 
einer Ringnut 25 fixiert, die an der dem ersten Dichtab- 

35 schnitt 13 entgegengesetzten Axialseite in den Grund- 
kfirper 15 eingelassen ist. Der Dichtkorper 16 sitzt mit 

";■ einem ringformigen Befestigungsabschnitt 26 in der 
Ringnut 25 ein und ragt mit dem einstuckig angeformten 
Dichtwulst 24 axial uber den Grundkorper 1 5 vor. 

40 [0034] ZweckmaBigerweise ist die radial gemessene 
Breite des ringformigen Befestigungsabschnittes 26 
grOBer als diejenige des Dichtwulstes 24. ZweckmaBig 
ist es dabei, wenn radial auBen und radial innen im 
jeweiligen Ubergangsbereich zwischen dem Dichtwulst 

45 24 und dem Befestigungsabschnitt 26 eine konzentrisch 
angeordnete ringfdrmige, nutartige Vertiefung 27, 27' 
vorgesehen ist, die beim axialen Pressen des Dich- 
tungsringes 12 verdrangtes Material des Dichtwulstes 
24 aufnehmen kann. 

so [0035] Der Dichtungsring 12 kann so ausgelegt sein, 
daB die beiden Bauteile 1, 2 "auf Festanschlag" relativ 
zueinander festgezogen werden konhen. In diesem 
Falle wird der Dichtkorper 16 so weit verformt. bis das 
zweite Bauteil 2 mit seiner zweiten ringformigen Dicht- 

55 flSche 8 den Dichtwulst 24 so weit verformt hat bis sie 
an einer gegenuberliegenden Abstutzf lache 28 des 
Grundkdrpers 15 zur Anlage gelangt. Diese Abstutzf la- 
che 28 ist axial ausgerichtet und befindet sich an der 
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den DichtkOrper 16 tragenden Axialseite des GrundkOr- 
pers 15 radial auBerhalb und innerhalb des DichtkOr- 
pers 16. 

[0036] Denkbar ware es.nur auf einer Radialseite des 
Dichtkorpers 16 eine Abstutzflache vorzusehen. So 
kOnnte der Grundkorper 15, wie in Fig. 3 strichpunktiert 
angedeutet, radial innerhalb des DichtkOrpers 16 uber 
eine konzentrisch umlaufende, ringfOrmige Aussparung 
32 verfugen. Diese kann bei Bedarf einen Aufnahme- 
raum definieren, der verformtes Material des inkom- 
pressiblen DichtkOrpers aufnehmen kann. Auf diese 
Weise kann das Elastomermaterial beim Verspannen 
der Dichtfiachen 7. 8 seitlich ausweichen und wird nicht 
zerstOrt. 

[0037] In vorteilhafter Ausgestaltung verfugt der Dich- 
tungsring 12 im Bereich seines Innenumfanges uber 
mehrere, uber den Umfang verteilt angeordnete Halte- 
vorsprunge 33. die dazu dienen, den Dichtungsring 12 
im auf das Gewindeteil 4 aufgesteckten Zustand verlier- 
sicher zu halten. Zusatzlich Oder alternativ dienen die 
Haltevorsprunge 33 auch dazu, die Aufrechterhaltung 
einer gewunschten konzentrischen Relativlage zwi- 
schen dem Dichtungsring 12 einerseits und den Dicht- 
fiachen 7, 8 andererseits zu gewahrleisten. Diesen 
Effekt kOnnte man als Zentrierung bezeichnen. 
[0038] Die Haltevorsprunge 33 greifen beim Ausfuh- 
rungsbeispiel in die Vertiefungen des AuBengewindes 
des Gewindeteils 4 ein Da sie aus gummielastischem 
Material bestehen, behindern sie die Montage des 
Dichtungsringes 12 auf dem Gewindeteil 4 nicht, der 
Dichtungsring 12 kann unter elastischer Verformung der 
Haltevorsprunge 33 koaxial problemlos aufgesteckt 
werden. 

[0039] Die Haltevorsprunge 33 ragen bezuglich des 
Grundkdrpers 15 radial nach innen. stehen also nach 
innen hin uber den Grundkorper 15 vor. ihre in 
Umfangsrichtung weisenden Seitenfldchen konnen 
abgeschrSgt werden, so daB sie sich radial zum Zen- 
trum des Dichtungsringes 12 hin verjungen. Ihre Vertei- 
lung entlang des Umfanges des Dichtungsringes 12 ist 
zweckma&igerweise regelmaBig, wobei im Falle des 
Ausfuhrungsbeispiels drei Haltevorsprunge 33 vorhan- 
den sind. 

[0040] Die Haltevorsprunge 33 sind zweckmaBiger- 
weise einstuckig mit dem Dichtkbrper 16 ausgebildet 
und kdnnen daher bei der SpritzgieBformung des Dicht- 
kftrpers 16 mitangespritzt werden. ZweckmaBigerweise 
sind sie derart plaziert, daB sie an der radial nach innen 
weisenden Innenumfangsfl&che 34 des Grundk6rpers 
15 anliegen und dort insbesondere durch den Spritz- 
gieBvorgang test angeformt sind. 
[0041] Beim Ausfuhrungsbeispiel steht jeder Haltevor^ 
sprung 33 mit w nigstens einem Verbindungssteg 35 in 
einstuckiger Verbindung mit dem Dichtk6rper 16. Diese 
Verbindungsstege 35 verlaufen zweckmSBigerweise 
versenkt im Grundkorper 15. Letzterer verfugt an der 
den Dichtk6rper 16 aufweisenden Axialseite uber sich 
zwischen der Ringnut 25 und der Innenumfangsflache 



34 erstreckende, nutahnliche Ausnehmungen 36, die 
die Verbindungsstege 35 beim Ausfuhrungsbeispiel 
vollstandig aufnehmen. Die axial gerichtete AuBenfia- 
che der Verbindungsstege 35 verlSuft beim Ausfuh- 
5 rungsbeispiel zumindest annShernd in der gleichen, 
rechtwinkelig zur Langsachse des Dichtungsringes 12 
verlaufenden Ebene wie die Abstutzflache 28, 
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1. Dichtungsring, der an seinen beiden einander ent- 
gegengesetzten Axialseiten jeweils einen ringformi- 
gen Dichtabschnitt (13, 14) aufweist und der einen 
aus Kunststoff material bestehenden, dem Dich- 

75 tungsring (12) eine Formstabilitat verleihenden 
ringfOrmigen GrundkGrper (15) sowie einen in kon- 
zentrischer Anordnung an dem Grundkorper (15) 
festgelegten, gummielastische Eigenschaften auf- 
weisenden ringfCrmigen Dichtk6rper (16) unfaBt, 

20 dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkorper 
(15) aus thermoplastischem Kunststoffmaterial 
besteht und mit seiner einen Axialseite unmittelbar 
selbst den ersten Dichtabschnitt (13) bildet, und 
daB der den zweiten Dichtabschnitt (14) bildende 

25 Dichtk6rper (16) aus elastomerem Kunststoffmate- 
rial besteht und an der dem ersten Dichtabschnitt 
(13) entgegengesetzten Axialseite unter Bildung 
eines Zweistoff-SpritzguBteils an den Grundkorper 
(15) test angeformt ist. 

30 '".'=• ;;: 

2. Dichtungsring nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Grundkorper (15) am ersten 
Dichtabschnitt (13) wenigstens einen ringfOrmigen, 
konzentrisch zum Grundkorper (15) angeordneten 

35 Axialvorsprung (22) aufweist. 

3. Dichtungsring nach Anspruch 2 f dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der mindestens eine Axialvorsprung 
(22) eine axial vom Grundkorper (15) wegweisende 

40 Dichtkante (23) aufweist. 

4. Dichtungsring nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der erste Dichtabschnitt (13) 
uber mehrere, konzentrisch zueinander angeord- 

45 nete Axialvorsprung e (22, 22', 22") verfugt. 

5. Dichtungsring nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich seines 
Innenumfanges mehrere, uber den Umfang verteilt 

so angeordnete Haltevorsprunge (33) vorgesehen 
sind, die einstuckig mit dem DichtkOrper (16) aus- 
gebildet sind und bezuglich des GrundkOrpers (15) 
nach radial innen ragen. 

55 6. Dichtungsring nach Anspruch 5. gekennzeichnet 
durch drei mit gleichmaBigem Abstand zueinander. 
angeordnete Haltevorsprunge (33). 
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7. Dichtungsring nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Haltevorsprunge (33) an 
der radial nach innen weisenden lnnenumfangsfia- 
che (34) des Grundkdrpers (15) angeformt sind und 
Ober Verbindungsstege (35) mit dem DichtkOrper 5 
(16) verbunden sind. 

8. Dichtungsring nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, da 6 der Dichtkdrper (16) 

mit einem ringfGrmigen Befestigungsabschnitt (26) 10 
in einer an der zugeordneten Axialseite des Grund- 
kGrpers (15) eingelassenen Ringnut (25) gehalten 
ist und mit mindestens einem ringfttrmigen Dicht- 
wulst (24) axial Ober den GrundkOrper (15) vor- 
steht. 15 

9. Dichtungsring nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB radial au3en und/oder innen im Ober- 
gangsbereich zwischen dem Dichtwulst (24) und 
dem bezuglich diesem breiteren Befestigungsab- 20 
schnitt (26) eine nutartige Vertiefung (27 t 27*) vor- 
gesehen ist. 

10. Dichtungsring nach Anspruch 8 Oder 9 in Verbin- 
dung mit Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 25 
daB der Grundkflrper (15) an der den Dichtkfirper 
(16) aufweisenden Axialseite Qber sich zwischen 
der Ringnut (25) und der InnenumfangsflSche (34) 
erstreckende Ausnehmungen (36) verfugt in denen 

die Verbindungsstege (35) zumindest teilweise auf- 30 
genommen sind. 

11. Dichtungsring nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Dichtkdrper (16) 
und der Grundk6rper (15) bindemittellos aneinan- 35 
der angespritzt sind. 

12. Dichtungsring nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
gekennzeichnet durch wenigstens eine radial 
auBerhalb und/oder radial innerhalb des DichtkOr- 40 
pers (16) an dem GrundkOrper (15) vorgesehene, 
insbesondere zur Aufnahme von verdrfingtem 
DichtkOrpermaterial dienende, ringfOrmige Ausspa- 
rung (32). 

■ '•• ' ■ 45 

13. Dichtungsring nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB der GrundkOrper 
(15) an der den Dichtk6rper (16) tragenden Axial- 
seite uber wenigstens eine radial auBerhalb 
und/oder innerhalb des Dichtkdrpers (16) angeord- so 
nete, axial ausgerichtete Abstutzf ISche (28) verfugt 
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(54) Dichtungsring 

(57) Es wird ein Dichtungsring (12) vorgeschlagen, 
der einen aus thermoplastischem Kunststoffmaterial 
bestehenden Grundk6rper (15) und einen aus elasto- 
merem Kunststoffmaterial bestehenden Dichtk6rper 
(16) aufweist. Die beiden Kdrper (15. 16) sind durch 



SpritzgieBen fest aneinander angeformt und verfugen 
jeweils uber einen Dichtabschnitt (13, 14), der zur 
Abdichtung gegenuber Dichtflachen (7, 8) zweier 
gegeneinander abzudichtender Bauteile (1. 2) dient. 
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